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Список литературы

СПИСОК СОКРАЩЕНИЙ И УСЛОВНЫХ ОБОЗНАЧЕНИЙ

ПМ — полимерные материалы

УСД — ультраструйная диагностика

РИ — режущий инструмент

УС — ультраструя

ЗВ — закалка на воду

ЗМ — закалка в масло

ЗВО — закалка на воду c низким отпуском

ЗМО — закалка в масло c низким отпуском
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