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1. Изучен минералогический состав, химические и физико-адсорбционные свойства керновых проб природного алюмосиликата Михайловского месторождения Липецкой области и показано, что данное сырьё характеризуется высоким содержанием монтмориллонита, каолинита, гидрослюды и является адсорбционно-активным материалом (ААМ), которое может быть использовано для получения эффективных сорбентов для различных адсорбционных процессов, в т.ч. для очистки отработанных технических масел.
2. Впервые исследовано изменение адсорбционно-структурных характери
стик природного алюмосиликата по простиранию и мощности пласта. Пот	строены изолинии по разведанному участку месторождения. Установлено,
что адсорбционные свойства сырья повышаются в южном направлении участка.
3. Получены образцы сорбента из природного алюмосиликата «мягкой» термической (СПАМТА), кислотной (К2о) и термохимической (ТХ) активациями. Адсорбционная ёмкость сорбента СПАМТА составляет 0,129 г/г, удельная поверхность 308,2 м /г, суммарный объём пор 0,451 см /г. Содержание макро-, микро- и мезопор соответственно 73,4; 3,9 и 22,7%. У сорбентов, полученных кислотной активацией, по сравнению с сорбентом «мягкой» термической активацией удельная поверхность увеличивается в 1,37 раза, термохимической — в 2,13 раза, при этом адсорбционная ёмкость возрастает в 1,7 и 1,8 раза, увеличивается содержание мезо- и микропор. Полученные сорбенты, по своим характеристикам, могут быть использованы для очистки отработанных технических масел.
4. Разработана технологическая схема адсорбционной регенерации отработанных технических минеральных трансформаторного и индустриального масел синтезированными сорбентами. Показано влияние исходной кислотности отработанных масел, продолжительности и температуры регенерации, соотношения сорбент-масло на качество регенерированных масел. Установлены оптимальные режимы регенерации, обеспечивающие получение трансформаторного и индустриального масел с кислотными числами, соответственно 0,01 мг КОН/г и 0,03 мг КОН/г: температура 80 °С, соотношение сорбент-масло 15% масс., продолжительность регенерации определяется кислотным числом исходного отработанного масла и рассчитывается по выведенным уравнениям.
5. При использовании для регенерации масел сорбентов кислотной и термохимической активации по сравнению с сорбентом СПАМТА, продолжительность процесса сокращается: при регенерации отработанного трансформаторного масла сорбентом К20 и ТХ сокращение составляет 26,938,5%, при регенерации отработанного индустриального масла - соответственно 6,25% и 18,4%. Прочность сорбентов, полученных различными методами, практически одинакова, и при использовании их для регенерации масел не требуется разработка технологии доочистки регенерированных масел от возможного увеличения их зольности.
6. Методом ИК-спектроскопии показано, что в результате регенерации масел удаляются продукты окисления при сохранении основных компонентов масла, определяющих эксплуатационную пригодность продукта.
7. Установлено, что качество регенерированного трансформаторного и индустриального масел полностью отвечает требованиям ГОСТ на свежее индустриальное И-20 (ГОСТ 20779-88) и трансформаторное ТКп (ГОСТ 10121-76) масла.

При реализации предлагаемой технологии получается значительный экономический эффект и решается проблема охраны окружающей среды и рационального использования отработанных трансформаторного и индустриального масел.т
т

