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ВЫВОДЫ
1.	Впервые получены обобщены и проанализированы систематические экспе¬риментальные данные по всем возможным видам коррозионных разрушений металла оборудования основных типов отечественных установок первичной и вторичной переработки нефти при эксплуатации в регламентных и отличаю¬щихся от регламентных режимах с анализом содержания и состава коррозионно¬активных агентов по потокам. Экспериментальные данные получены в результа¬те длительных промышленных испытаний контрольных образцов из соответст¬вующих металлов, находившихся в соответствующих аппаратах и оборудова¬нии, а также систематического обследования коррозионного состояния оборудо¬вания установок (визуальный контроль, вырезка образцов металлов, металло¬графические исследования).
Состав и качество сырья, поступающего на переработку, характер и содержание коррозионно-активных агентов, химический состав отложений в аппаратах и трубопроводах, существующее материальное оформление установок определяют коррозионное состояние установок и виды коррозионных разрушений.
2.	В узлах и аппаратах установок первичной и вторичной переработки нефти, помимо общей коррозии, наблюдаются локальные виды коррозионных раз¬рушений: коррозионное и межкристаллитное коррозионное растрескивание сварных швов; сероводородное расслоение и растрескивание углеродистых и низколегированных сталей во влажных сероводородных средах; хлоридное и сероводородное растрескивание нержавеющих сталей; растрескивание аусте¬нитных сталей под действием политионатов и тиосульфатов; щелочное коррози-онное растрескивание или щелочная хрупкость как углеродистых, так и высоко¬легированных сталей.
Коррозионное растрескивание в значительной степени зависит от длительно¬сти эксплуатации и производительности установок. На крупнотоннажных уста¬новках срок эксплуатации до появления трещин меньше, чем на установках меньшей производительности, что связано с более высоким уровнем рабочих напряжений и большей концентрацией коррозионно-активных компонентов на единицу поверхности оборудования.
3.	Установлено, что коррозионная агрессивность газовых конденсатов При¬каспийской впадины по отношению как к углеродистым, так и высоколегиро¬ванным сталям, выше, чем серийных нефтей и требует изменения материального оформления действующих установок. Опыт эксплуатации установок после вы¬полнения рекомендаций подтвердил их обоснованность.
4.	В высокотемпературных узлах оборудования установок первичной перера¬ботки нефти значительных коррозионных разрушений не наблюдается. Отложе¬ния, присутствующие в трубном и межгрубном пространстве сырьевых тепло¬обменников, в основном, имеют наносной характер и представляют собой смесь твёрдых частиц коррозионно-эрозионного износа оборудования и трубопрово¬дов и минеральных примесей с органическим связующим. Разработаны техноло¬гические рекомендации по уменьшению коррозионных разрушений и снижению количества отложений.
5.	Впервые произведен комплексный анализ состава и коррозионной агрес¬сивности отложений и конденсатов, образующихся при пропаривании аппаратов и оборудования отечественных установок первичной и вторичной переработки нефти. Продукты коррозии и отложения в оборудовании установок первичной и вторичной переработки нефти вызывают коррозионные процессы в периоды простоев, подготовки и проведения ремонтных работ. Состав продуктов корро¬зии и отложений определяет повышенную коррозионную агрессивность дренаж¬ных вод (конденсатов), образующихся при пропаривании оборудования. Корро¬зия оборудования в периоды ремонтов и вынужденных простоев установки объ¬ясняется неполным удалением продуктов коррозии и отложений при проведении операций пропарки и промывки.
Процессы пропаривания оборудования и простои технологических установок при ремонтных работах или по другим причинам оказывают существенное
влияние на общую коррозионную стойкость оборудования. Углеродистые, низ¬ко- и среднелегированные стали подвергаются общей и язвенной коррозии; обо¬рудование из нержавеющих сталей (в том числе с плакирующими слоями) и имеющее аустенитные сварные швы подвергается транс- и межкристаллитному коррозионному растрескиванию под действием хлоридов, политионовых кислот и тиосульфатов, причем вероятность этих видов разрушения возрастает с увели¬чением длительности эксплуатации технологических установок.
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